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1.

图 1-1模块外观及部件名称

2.

2-1

3.

3.1环境温度

PLC 0℃~55℃ 55℃

3.2 安装场所
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3.3 安装方法

DIN

PLC

20cm PLC

PLC

35mm DIN

DIN DIN

DIN DIN DIN DIN

图 3-2 DIN 导轨安装示意图

M4 M3

MX600 PLC mm

图 3-3 MX600 系列主模块安装尺寸图
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4. 电缆规格

PLC

表 4-1 线缆推荐参数

线缆 推荐导线号 导线截面积

直流电源线（24V+、
GND） AWG17—AWG14 1.0—2.0mm2

接地线 AWG14 2.0mm2

IO线缆 AWG18—AWG20 0.5—0.8mm2

通信线缆 AWG18—AWG20 0.5—0.8mm2

PLC

0.45-0.56N*M

5. 电源消耗

MX600

表 5-1 电源性能指标

项目 单位 最小值 典型值 最大值

输入电压范围 DC V 22 24 28

输入电流 A / / 0.8

6. 指示灯定义

MX600 CPU
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RUN

ERR
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7. 用户端子介绍

7.1 MX600 PLC 5

1) LAN1 LAN2 EtherCAT

2) LAN3 EtherNET/IP MOTBUS-TCP OPCUA

3) LAN4 PROFINET MOTBUS-TCP OPCUA

4) LAN5 EtherNET/IP / MOTBUS-TCP OPCUA

5) IP

LAN1 192.168.8.2 LAN2 192.168.9.2

LAN3 192.168.10.2 LAN4 192.168.11.2

LAN5 192.168.12.2

7.2 MX600 PLC IO 18PIN 9Pin 3.5mm

PUSH-IN IO

1 S/S0 S/S1

2 CM0 CM1 NPN 24V-

3 X0~X7 Y0~Y7

4 X10~X17 Y10~Y17 200KHz

7.3 4PIN PUSH-IN

PIN 2 x 2 PIN 电源接口引脚定义 描述

PIN 1 GND
①24V DC（-15%～20%）+与 GND：工控机供电

②ON 与 GND：工控机开关机

③P/S 与 GND：可形成回路，串联指示

灯显示 WIN 系统运行状态。

PIN 2 ON （INPUT）

PIN 3 24V DC

PIN 4 P/S (OUTPUT)

7.4 16PIN PUSH-IN

PIN 引脚定义 信号名称 PIN 引脚定义�• 	Û 	5

�6 �Y�6 �Y�6 	Û

+

PN

+

PNP৛

+



8. 功能特性说明

9. 开关量输入输出特性

9.1 输入特性与信号规格

表 9-1 开关量输入端口规格

项目 规格

信号输入方式 源型/漏型方式，用户可以通过 S/S端子进行选择

电气

参数

检测电压 24VDC

输入阻抗 高速输入端口：2.4KΩ，其他端口 4.3KΩ

输入为 ON 外部回路电阻小于 400Ω

输入为 OFF 外部回路电阻大于 24KΩ

滤波

功能

数字滤波 所有端口均有数字滤波功能，滤波时间可编程设定

硬件滤波 端口有硬件滤波功能，滤波时间约 0.5ms

高速功能
可实现高速计数、中断、脉冲捕捉等功能

端口计数最高频率达 200KHz

公共接线端 所有输入通道公共一个输入公共端

MX600 PLC S/S

S/S 24V

NPN

图 9-1 数字量输入漏型接线示意图

S/S 24V

PNP

图 9-2数字量输入源型接线示意图

9.2 输出特性与信号规格

表 9-2晶体管输出端口规格

项目 输出端口规格

外部电源 5-24VDC

电气隔离 光耦隔离

动作指示 光耦被驱动时指示灯点亮

开路时漏电流 小于 0.1mA/30VDC

最小负载 5mA(5-24VDC)

最大输

出电流

电阻负载
高速输出：0.3A/点；其他：0.3A/点；

0.8A/4 点；1.2A/6 点；1.6A/8 点

感性负载 7.2W/24VDC

电灯负载
高速输出：0.9W/24VDC

其他：1.5W/24VDC

响应

时间

ON->OFF 高速输出：小于 5us(负载电流大于 10mA)

其他：小于 0.5ms(负载电流大于 100mA)OFF->ON

最高输出频率 高速输出：200KHz；其他：1KHz

熔断保护 无

MX600 PLC

24V

图 9-3脉冲输出内部等效示意图

10. 上电运行与例行保养

10.1 上电运行



1 PLC PLC PWR

2 PC MEGreator

PLC

3 PLC RUN

ERR MX600

4 PLC

10.2 例行保养

1 PLC

2

3

4

11.常见问题及解决方案

PLC

1 PLC

2

3 PLC

PLC

表 11-1 常见问题及解决措施

现象 可能原因 解决措施

PWR 及其他指示

灯均不亮

电源失压或电压过低 检查电源状况

电源开关断开或熔断器开路 检查电源开关、导线或熔

断器状况电源接线异常

电源板损坏 检查并确认：

LN 端子间电压是否在正常

范围；

24V 与 0V 端子之间是否有

短路或负载过大

PWR 灯间歇闪亮

电源线路接触不良

扩展模块接入太多导致限流

对外供电有短路，导致限流

ERR 灯闪亮

用户程序有错

使用 MEGreator 编程软件

重新编辑用户程序并排除

后下载

实际运行时间超过 WDT 设定

时间
加大 WDT 设定时间

输入状态指示灯

与输入端子状态

不一致

用户线路的导通电阻过大

将外部电路电气参数修正

到合适范围，如缩短导线

长度，不适用过细的导线

信号回路接触不良 检查线路连接情况并排除

故障
输出无法关闭

外部连线接触不良

输出通道损坏

与闲置的端口调换状态指示灯与输

出端子状态不一

致

指示灯损坏或输出通道损坏

不能上载、下载、

监控
电缆连接不良

使用 MEGMEET 公司 PLC 专

用通信电缆

串行口不能控制

其他设备

电缆连接不良或连接线信号

属性错误
将通信线缆正确可靠连接

通信主从设备特性设定不一

致，如波特率、校验、数据

位数、地址

将通信参数设置一致

主从设备通信协议不一致 将通信协议设置一致

高速计数不准
多数情况是输入信号干扰较

大

将低电压敏感信号电缆与

动力电缆分开布线

用户须知
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